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RIVKLE?® - Fonctions

Les écrous et goujons a sertir RIVKLE® sont les
solutions les plus polyvalentes pour ajouter un filetage
interne ou externe, réutilisable, sur des supports de
faibles épaisseurs.

I

Utilisable sur tous supports -
(acier, magnésium, aluminium, plastique, composite...). AR

Protégé de la corrosion
Apres la pose, aucune finition supplémentaire n'est nécessaire, méme
avec des pieces revétues ou peintes

Assure 2 fonctions :
Rivet : permet d'assembler deux ou
plusieurs plaques (a & b) de différents
matériaux (plastique & métal ...) C——
Taraudage / Filetage : permet d'ajouter
un composant supplémentaire (c) qui
peut étre réutilisé, si nécessaire. a

Y, =
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RIVKLE® - Process

La pose d'un RIVKLE® s'effectue avec acces d'un seul coté.
Souvent la seule solution existante de fixation pour les profilés creux,
les boites ou les pieces avec acces limité.

Cela simplifie la conception en évitant la nécessité d'un trou d'acces
dédié dans le panneau arriére.

Les écrous et goujons a sertir RIVKLE®
peuvent étre installés a toutes les
étapes de votre production
apportant ainsi une grande flexibilité.
Les RIVKLE® restent solidaires du
support apres leur pose.

Solution simple et pratique :
Ne nécessite pas d'opérateur qualifié
Plusieurs niveaux de contréle durant la pose sont disponibles
Controle non destructif apres pose du RIVKLE®

Solution sare et écologique :
Absence de fumées (pas d'évacuations nécessaires)
Absence de chaleur (pas de protection nécessaire)
=> Aucun choc thermique sur la piéce (traitement de surface,
déformation, résistance des matériaux...)
Aucune pollution
Pas de risque pour I'opérateur

Pose rapide, fiable et reproductible rendant le colt du produit posé
compétitif

Installation optimisée en moins de 3 secondes

Changement et réglage rapide de I'outillage (par exemple :

M6 a M8)

Gamme complete d'outils de pose, du manuel au tout automatique.




RIVKLE® - Ecrous a sertir — Pose

BOLLHOFF privilégie la pose a la traction.
Un RIVKLE® peut également se poser a la presse.

1 - Pose a la traction

La pose a la traction consiste a visser @), insérer le RIVKLE® @), sertir @ et dévisser @.

Visser Insérer Sertir Dévisser

2 - Méthodes de pose a la traction

2.1 Pose a la course : réglage du déplacement de la tige de traction

L'opérateur regle la course de sertissage sur I'appareil a I'aide de la valeur S indiquée dans les tableaux du catalogue
RIVKLE®.
L'appareil exerce son effort maximum jusqu'a atteindre la course réglée (butée mécanique).

C'est la technique de pose originale d'un écrou a sertir RIVKLE® et reste le meilleur choix aujourd'hui pour les
inserts inox.

Avantages : Procédé simple et rapide
|déal pour les applications sans variation d'épaisseur

2.2 Pose a l'effort : réglage de I'effort de pose

Lors d'une pose a la course, I'appareil délivre sa puissance maximale durant toute la course de sertissage. Lorsque
I'épaisseur a sertir varie, il y a un risque réel que I'écrou a sertir ne soit pas posé correctement, ou qu'il soit endommagé
par une traction trop forte de la tige dans le RIVKLE®. Cela génere également une usure prématurée de la tige de traction.
Ce phénomene est éliminé par la pose a I'effort qui applique une force indépendante de I'épaisseur a sertir.

Cette technique de pose convient particulierement aux applications dont I'épaisseur peut varier (pieces plastiques,
épaisseurs multiples) et procure une qualité de pose constante.

Avantages : Possibilité de ressertir un RIVKLE® posé
Permet I'utilisation de moyens de contrdle préventifs (indicateur d'effort RIVKLE® FC340)
Augmente la durée de vie de la tige de traction
Permet la pose de RIVKLE® différents, du méme diameétre, sans re-réglage de I'outil

YoulTD) RWVKLE blindrivetnut | @ |
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3 - Effort de pose

L'effort de pose recommandé est défini en combinant les informations des parametres du RIVKLE® (effort pour une
bonne pose) et celles de I'assemblage vissé considéré (tension dans la vis apres serrage et durant utilisation).

3-1 Paramétres de pose d'un RIVKLE® :

Epaisseur maximum Epaisseur minimum
(C1) (C2)
C1: pose sur C2: pose sur
épaisseur max épaisseur min
Effort o

Plage de tolérance

de I'effort de pose = Effort
nécessaire pour garantir une
bonne installation

L L L L L L L L 'Y
1 1 1 1 1 1 1 1 |4
Course

4

Al , L
Tolérance

|
Course sur épaisseur max

4

A
Tolérance

>

'Y
14

Course sur épaisseur min




RIVKLE?® - Installation

3-2 Paramétres de I'assemblage vissé :

Losqu'un assemblage est sollicité, les forces extérieures ont pour effet d'augmenter légerement la tension dans la vis
(F1 > Fo).

e i\ ]
1

s

z M + R
Fo Fi
Assemblage Utilisation Effort de pose

Installé correctement, un RIVKLE® présente le méme comportement qu'un écrou standard.

Conséquences :

1. BOLLHOFF recommande un effort de pose supérieur & la tension obtenue lors du serrage de la vis, de fagon
a garantir aucun re-sertissage durant la vie du RIVKLE®.

Positionnement de I'effort de pose

7
]
b4
Nm*

M4 223Nm  3830N 5500 N 6800 N
M5 4,43 Nm 6270 N 8 000 N 10 000 N
M6 770Nm  8834N 12 000 N 15000 N
M8 18,60Nm 16219 N 18 000 N 27 000 N

* Source NFE 25-030 - Vis de classe 8.8 - Conditions de serrage B - 0,12 < u < 0,18 — RIVKLE® acier

2. BOLLHOFF déconseille I'utilisation de visseuses pour poser un RIVKLE®.

Effort de pose recommandé par diamétre et selon la matiére du RIVKLE®

Acier Inox Inox A4 Aluminium

4 4 Force en kN Force en kN Force en kN Force en kN
M3 3.5 3.5 = 1,9
M4 5,5 5,5 9,5 3,0

M5 8,0 8,0 12,0 3,8
M6 12,0 13,0 15,0 55
M8 18,0 20,0 20,0 10,0
M10 21,0 22,0 - 12,0
Mi2 23,0 28,0 - 15,0

M14 50,0 - - -
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RIVKLE® - Services supplémentaires

CAD

Téléchargez gratuitement les plans CAD 3D de nos gammes
HELICOIL®, AMTEC®, SEAL LOCK®, KOBSERT et RIVKLE®.
Intégrez les directement dans votre logiciel de conception de pieces.

Laboratoire d'essais

Le laboratoire certifi¢ BOLLHOFF met & votre disposition son expertise
et ses moyens pour caractériser les performances de nos produits sur
VOS pieces.

You[[) RIVKLETest = o |

RIVKLE® Plus 24H

@ Pl
C’est le coeur de gamme RIVKLE®. Ces articles sont expédiés dans RIVKL E u s

les 24h qui suivent la saisie de votre commande. Vous pouvez étre
certain que votre commande sera livrée sans délai.

Formations

Certifié centre de formation, BOLLHOFF transmet & vos équipes
(production, maintenance, études) son expertise pour parfaire votre
utilisation de nos composants et outils de pose (théorie et pratique).




RIVKLE?® - [ égende

Diametre de la téte
Longueur totale
Dimension du taraudage

Plage de sertissage M6 13,0 mm
Définit I'épaisseur totale a sertir de I'application M8 15,0 mm
(méme si elle se compose de plus d'une couche) M10 18,0 mm

Forme et dimensions du logement
Si rond —> diameétre
Si hexagonal —> cbte sur plats

Dépassement de la téte apres pose
Variable en fonction de I'application (effort de sertissage, matériau support, etc.)

iSRS

Encombrement aprés pose
Définit le jeu nécessaire sur le coté aveugle (ne peut pas étre utilisé pour
le contréle de la qualité)

Course de sertissage
Différence entre la longueur totale avant et apres pose

Ecrou RIVKLE® Goujon RIVKLE®

AT

s
=T

i
-/

RIVKLE®
Tige de traction*
Piece clients
Enclume*

Contre-écrou

Outil de pose

*conformément au RIVKLE® choisi
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RIVKLE® - Matiere et traitement de surface

.0 EN

.. [ wo
‘s ‘R ct N“ “

Description Num. i
C10C ou équivalent 1.0214 C1010
Acier 11SMnPb30 1.0718 12L13
20Mnb5 1.5530 10B22
X6CrNiCu18-9-2 1.4570 (A1) AISI 308K
Inox X3CrNiCu18-9-4 1.4567 (A2) AISI 302 HQ
X3CrNiCuMo17-11-3-2 1.4578 (A4) AISI 316 Cu
‘e * Aluminium AW-Al Mg 2,5 AW-5052 5052

Notre traitement de surface standard, le Zn 8K+, 8 a 15 pm, garantit déja
la meilleure résistance a la corrosion du marché industriel standard (400h
RR selon 1ISO9227). Pour les plus exigeants, le ZnNi8A/Fe, 8 a 15 pm,
pouvant disposer d'une lubrification ou d'une finition renforgante, permet
d'atteindre 720h, voire 1000h RR).

RIVKLE® - Un véritable écrou

Un écrou standard, associé avec sa vis de méme classe (ex : vis 8.8 avec écrou classe 8) doit respecter un
comportement dicté par les regles des assemblages vissés (ISO 898; ISO 16047; NFE 25-030, VDI2230).
Par exemple, en cas de sur-sollicitation, le fusible doit étre la vis (rupture) et I'écrou doit étre réutilisable.

Le RIVKLE® respecte strictement ces regles.

Gics )
H H 1y ¥ ¥
Z 4 A %




RIVKLE?® - Ecrous et goujons a sertir
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RIVKLE® - Choix

PLASTIQUE

£ £

Upn

RIVKLE® SFC RIVKLE® PN

||!!]J 23391 6683 6687 34367 3377 23307 23327 M341 M350 233M 23351
I D P ——
366 3376 23306 23326 34348 M358 23348 23358

23300 232xo

> Ex:343 67 XXX XXX “ o




RIVKLE® - Ecrous a sertir - Acier

Acier | Téte fine | Hexagonal | Ouvert

€ (min - max)

(mm)
M3 1025 50 15-25 50  S=38-e 60 03 343 41 030 025
10,8 0.5-30 S=4.5-6 343 41 040 030
L R 9 3.0-55 EO == e 343 41 040 055

= o e G52t [ s e . Senooss
I B i 988 2o 60 e [ 68D S
RIVKLE® P T P o Soee 125 s % il
ﬁ WO ool 1 mdiosgomm | 190 romsaen 160 || 05 G ass 41100000

w2 22 76 40la0 180 SRS o 08 G4t 120080

Acier | Téte fine | Hexagonal | Borgne

€ (min - max)
(mm)

M4 17,1 6,6 05-2,0 6,0 S=3,6-e 13,2 04 & 343 51 040 020
M5 20,2 7,85 0,56-3,0 7,0 S=4,5-e = 15,0 045 @ 343 51 050 030
M6 23,2 9,95 05-35 9,0 S=58-e 17,2 045 & 343 51 060 030
M8 28,3 11,75 05-35 110 S=58-e @ 22,5 05 2] 343 51 080 030

30,6 11,75 3,5-6,0 ’ S=8,5-e 220 ' 343 51 080 060
M10 3505 @ 14,1 3,0-6,0 13,0 S=82-e 27,0 0,55 343 51 100 060

RIVKLE® %?
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Acier | Téte plate | Semi-hexagonal | Ouvert

€ (min - max)
(mm) (mm) (mm)

M4 11,0 9,0 0,5-3,0 6,0 S=43-e 58 1.0 @ 233 41 040 230
M5 13,0 10,0 0,56-3,0 7,0 S=47-e 73 10 233 41 050 230
@ @ M6 1425 13,0 0,5-3,0 9,0 S=5,0-e 8,0 1,5 @ 233 41 060 230
M8 18,0 16,0 0,56-3,0 11,0 S=53-e 112 1.5 @ 233 41 080 230

RIVKLE® %5

Acier | Téte fine | Semi-hexagonal | Ouvert

€ (min - max)

d L
(mm) (mm) (mm)

M4 10,7 6,7 0,5-3,0 6,0 S=45-e 6,0 (O ] 343 41 040 230
M5 13,0 7.9 0,5-3,0 7,0 S=52-e 7,5 o 343 41 050 230
M6 138,75 9,8 0,5-3,0 9,0 S=53-e 83 ()R ] 343 41 060 230
M8 17,256 12,0 0,56-3,0 11,0 S=58-e 11,3 ()R ] 343 41 080 230

RIVKLE® F%?

Acier | Téte fine | Semi-hexagonal | Ouvert

M4 10,3 6,9 05-20 6,4 S=3,0-e 6,8 05 @ 343 21 040 020
M5 11,45 8,1 0,6-3,0 7,3 S=48-e 7,0 045 4 343 21 050 030
M6 14,35 10,6 0,7-3,0 87 S=48-e 9,0 061 343 21 060 030
M8 15,8 | 11,55 0,9-33 10,7 S=59-e 10,2 07 @ 343 21 080 033




RIVKLE® - Ecrous a sertir - Acier

Acier | Téte plate | Hexagonal | Ouvert

€ (min - max)

M4 9,8 9,0 0,6-20 6,0 S=3,5-e | 58 o 233 41 040 020

Ms i 10 9oide 70 Toge ey 10 Zmeioaoon

Mo 157 29 g0ed 90 /TS 100 18 T iioeooss
T ICER T RO el |
RIVIKLES Rys B0 s 190 gaigo 180 IEUD 0 20 T Ziiihoe
M12 26,8 23,0 1,0-4,0 16,0 S=7,7-e 17,0 2,00 233 41 120 030

Acier | Téte plate | Hexagonal | Borgne

'
-~

€ (min - max)

M4 148 90 05-20 60  S=40-e 100 10 233 51 040 020
M5 197 | 100 0.5-30 70 S=50-e | 140 = 1.0 233 51 050 030
M6 228 129 05-30 900  S=52-e 170 15 7 23351060030

25.8 05-30 S=5.5-6 233 51 080 030
e 3.0-55 O r==mremy 22N R 233 51 080 055
M10 32,75 | 19,0 10-35 180 S=6.0-e [ 250 | 20 233 51 100 035

RIVKLE® %
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Acier | Téte fine | Moleté | Ouvert

(
ma 90 57 05-2,0 5o SBbe 55 ., 343 67 030 020
98 | 575 15-38.0 ’ S=36-c | 57 ' 343 67 030 030
ma 107 oo 05-30 so Sw4%e 58 03 7y 34367040230
g & 25-40 ' S=56-e | 59 | 04 343 67 040 040
ws 1275 80 05-30 .o S=58e 74 03 ) 34367050280
138 | 7.6 25-40 ' S=58-c | 7.6 04 343 67 050 040
138 100 05-30 E=EREE 04 ) 34367060230
RIVKLE® F%? M6 153 o, 3.0-45 90  S=66e 85 | g 343 67 060 045
169 @ 45-60 S=8.2-6 ' 343 67 060 060
1725 = 12,0 05-30 S=6.0-e = 11,1 7 34367080230
M8 189 . . 3.0-45 110  S=67e .. 04 343 67 080 045
20,5 : 45-60 S=83e I 343 67 080 060
2075 140 0.7-35 S=6.5-6 05 75 34367100235
M0 219 o 3.0-45 180  S-75e 140 | o, 343 67 100 045
235 : 45-60 S=0.1-e ' 343 67 100 060
25.8 3.0-45 S=7.5-6 343 67 120 045
e 45-60 N e 343 67 120 060

Acier | Téte fine | Moleté | Borgne

€ (min - max)

(mm)
12,6 0,7-15 S=2,0- 343 77 030 015
M3 4o 98 15-30 50 s3pe 192 03 343 77 030 030
o 177 67 0.5-30 S=4.9¢ 128 343 77 040 030
il M4 169 © 66 2,5-4,0 60 ss57e 109 | 98 343 77 040 040
7 18,2 0.7-25 S=44-6 343 77 050 025
2 M5 o8 76 2,5- 40 0 se0e 198 03 343 77 050 040
= 213 100 05-30 S=50-¢ 160 06 343 77 060 031
M6 203 o, 3.0-45 90  S-66e (185 | . 343 77 060 045
219 ¥ 45-60 s=73e 136 O 343 77 060 060
233 0.8-30 S=48-¢ 180 343 77 080 030
M8 249 118 30-45 110  S=67e . 04 343 77 080 045
26,5 45-60 s-83e 343 77 080 060
283 0.8-30 S=55-¢ 34377 100 030
Mi0 299 188 3.0-45 180 S-71-e 223 05 343 77 100 045
315 45-60 S=8.7-¢ 343 77 100 060
332 | 168 0.8-30 S=115-¢ 21,1 343 77 120 030
Mi2 848 3,0-45 160 S=79e L., 05 34377 120 045
36.4 ’ 45-60 5-966 20 343 77 120 060




RIVKLE® - Ecrous a sertir - Acier

Acier | Téte plate | Moleté | Ouvert

€ (min - max)

(mm)
8,8 0,50 - 1,00 S=2,0-e 58 233 07 030 100
9,6 1,00 - 1,75 S=2,8-e 23307 030 175
. M3~ 04 7O 1.75 - 2,50 50 534 60 10 233 07 030 250
|||||; % 11,2 2,50 - 3,25 S=4,1-e = 6,1 233 07 030 325
Eg mMa 110 9,0 0,50 - 3,00 6.0 S=4,3-e 58 e 7, 23307040230
/ 116 | 80 2,50 - 3,25 ' S=46-e | 60 : 233 07 040 325
e IEIETE . 0,50 - 3,00 - S=47-e 7,3 . 7 23307050230
RIVKLE® Plus 14,7 ' 3,00 - 4,00 ' S=6,0-e 80 : 233 07 050 040
% ) ENEEEH s 0,50 - 3,00 a0 S=50-e 80 Iy 7, 23307060 230
16,9 ' 3,00 - 5,50 ' S=75e 82 °® 5 23307060255
17,7 0,50 - 3,00 S=55-¢ 75 23307080230
M8 504 160 3,00 - 5,50 1.0 s-g1-e 10 15 2, 23307080255
21,8 19,0 0,70 - 3,50 S=6,1-e 139 7, 23307100235
M0 240 oo 3,00 - 4,50 13,0 S=7,4-e | 14,6 2,0 233 07 100 450
25,6 ' 4,50 - 6,00 S=89-e 14,5 233 07 100 600

Acier | Téte plate | Moleté | Borgne

-~
-~

€ (min - max)

(mm)
15,0 1,00-1,75 S=30-6 11,0 233 27 040 175
M4 158 80 1.75- 2,50 60  S=35¢ (118 10 233 27 040 250
16,6 2,50 - 3.05 S—dB-e  11.0 233 27 040 325
"llll ;// 17,6 0,50 - 1,00 S=2,0-e 233 27 050 100
v 187 1,00 - 2,00 S=31-e 146 233 27 050 200
. M5 gg | 90 2.00 - 3,00 70 suoe 1.0 233 27 050 300
. 21,0 3.00 - 4,00 S=53-6 147 233 27 050 400
we 215 180  050-8,00 91 S-45e (150 | ., 233 27 060 030
252 110  300-450 90  S=53-e 184 ' 233 27 060 450
26,5 1,00 - 8,50 S=55-c | 195 233 27 080 350
e 3.50 - 5,00 "o o766 187 1O 233 27 080 500
30,8 1,00 - 1,50 S=4.5-e 233 27 100 150
M10 323 160 1,50 - 3,00 130  S=6.0e 250 20 233 27 100 300

37,5 4,50 - 6,00 5=9,0-e 233 27 100 600
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Acier | Téte fraisée | Moleté | Ouvert

d L
8,8

6,6 1,00 - 1,75 10 S=28e 59 23317 030 175

M3 96 1,75 - 2,50 5.0 1p S=85e oo 0,1 233 17 030 250
10,4 ’ 2,50 - 3,25 “ 5=43e 233 17 030 325

9.2 1,00 - 1,75 10 s=28e o 23317 040 175

M4 100 80 1,75 - 2,50 6.0 i S=86e 0,1 233 17 040 250
10,8 2,50 - 3,25 ' 5=43e | 64 233 17 040 325

116 85 1,00 - 2,00 10 S=38-e 233 17 050 200
905 Ms 127 1,50 - 3,00 " S=38-e o, 01 233 17 050 300
e N 138 90 3,00 - 4,00 ’ 14 8=52-e ' 233 17 050 400
14,9 4,00 - 5,00 S=6,3-¢ 233 17 050 500

15,0 1,50 - 3,00 12 8=50-e 233 17 060 300

Me 166 106 3,00 - 4,50 %0 s=65 100 | 233 17 060 450
18,2 4,50 - 6,00 ’ 15 S=80-e : 233 17 060 600

19,8 | 11,0 6,00 - 7,50 S=9.4-e 103 233 17 060 750

165 126 1,50 - 3,00 14 s=60e ., . 233 17 080 300

Mg 181 186 3,00 - 4,50 1o S=75e 01 233 17 080 450
197 ., 4,50 - 6,00 ’ 20 S=86e 110 ’ 233 17 080 600

213 ’ 6,00 - 7,50 S=105-¢ 115 233 17 080 750

204 150 1,50 - 3,00 14 S=57-e 233 17 100 300

Mi0 220 o 3,00 - 4,50 13,0 5o S=73e 146 | 01 23317 100 450
23,6 ’ 4,50 - 6,00 " 8=89-e 233 17 100 600

Acier | Téte fraisée | Moleté | Borgne

€ (min - max)

(mm)
14.2 1,00 - 1,75 10" S-28e [ 11 233 37 040 175
M4 150 80 175 - 2.50 6,0 ., S86e U 01 23337040250
15,8 2,50 - 3.25 2 sa7-e 115 233 37 040 325
177 85 1,00 - 2,00 10 S=3.0-e 233 37 050 200
18,8 2.00 - 3,00 14 S=41-e 233 37 050 300
M5 190 90 3,00 - 4.00 7 09 s=60e “® 01 23337050400
21.0 3.00 - 5.00 14 S=63-e 233 37 050 500
22,0 1,50 - 3,00 12 S=4.6-e 233 37 060 300
3.6 3,00 - 4.50 S=6.2-e 233 37 060 450
el 4,50 - 6,00 20 15 o=78e 78 01 23337080600
26,3 6,00 - 7.50 S=9.4-6 233 37 060 750
048 126 1,50 - 3,00 14 S=60-e 198 233 37 080 300
wa 264 3.00 - 4.50 o S=7.0- o; 23337080450
280 140  450-6,00 ’ 20 S=86-e 193 ' 233 37 080 600
29,6 6.00 - 7.50 S=10,2-e 233 37 080 750
303 150 1,50 - 3,00 14 S=43e 233 37 100 300
MI0 319 L o 300-450 180 | ,, S-53e 245 01 23337100450

33,5 4,50 - 6,00 5=8,9-e 233 37 100 600




RIVKLE® - Ecrous a sertir - Acier

Acier | Téte plate | Lisse | Ouvert

8.3 05-1,0 S=21e 52 233 01 030 010

87 g 10-15 S=32¢ ¢ 233 01 030 015

M3 97 ' 15-3.0 50  S-42.e b 10 233 01 030 030
112 3.0-45 S=58-e 44 233 01 030 045

129 74 45-60 S—72-6 47 233 01 030 060

9,7 05-10 s-26e ., 233 01 040 010

102 10-2.0 S=36e 233 01 040 020

M4 g 90 20-40 60 5566 rEEn O 233 01 040 040
13.8 40-60 S—75e 58 233 01 040 060

13.75 05-30 s=50e | oo 233 01 050 030

M5 167 100 3.0-55 70  S=75e O 10 233 01 050 055
19.8 5.5-80 S=9.7-e = 91 233 01 050 080

15.8 0.5-30 S=52-¢ 10,0 233 01 060 030

M6 187 130 3.0-55 90  S=7.9- | 98 15 233 01 060 055
217 55-80 S=102-e 10,0 233 01 060 080

17.8 05-30 =57 | 1o 233 01 080 030

we 28 160 3.0-55 o SB2e T ve 233 01 080 055
23,8 : 5.5-80 0 s 106e 117 ' 233 01 080 080

26,8 8,0-105 S=135-c 11.8 233 01 080 105

22,75 10-35 S=6,5-6 23301 100 035

25.75 35-60 S=9.0- 233 01 100 060

Mi0 s | 190 6.0-85 ' = | 233 01 100 085
31,8 8,5-11,0 S=14.0-e 23301100 110

26,7 10-40 S=7.7-e 17,1 233 01 120 040

Mi2 207 230 40-70 160 S=107e .. 20 233 01 120 070
34,8 7.0-10,0 S=13.7e D 23301 120 100

M14 35,5 24,0 4,5-6,0 18,0 S=9,8-e 232 2,5 233 01 140 600




BOLLHOFF

Acier | Téte plate | Lisse | Borgne

12,6 10-15 S=33e 88 233 21 030 015

M3 143 75 15-3,0 50  S=4te oo 10 233 21 030 030

155 3.0-45 s=5.5% | > 233 21 030 045

P 15,25 10-2.0 =52 | o 233 21 040 020
’ M4 1675 90 2.0-40 60  S=56e O 10 233 21 040 040
. 18,8 40-60 S=7.6e 103 233 21 040 060
3 197 05-30 S=5.0-6 233 21 050 030
e M5 227 100 30-55 70  s=75e #0490 233 21 050 055
25,7 55-80 S=06e 151 233 21 050 080

227 05-30 S—49-e 163 233 21 060 030

M6 257 130 3.0-55 90  ST7e o 15 233 21 060 055

8.7 5,5 - 8.0 S=102-e 10 233 21 060 080

25,7 05-30 S=5.7-6 233 21 080 030

08,7 3.0-55 S=82-¢ 190 233 21 080 055

e rral 55-80 MO0 sq07- 18 233 21 080 080

34.8 80-105 S=12.9-¢ | 20,4 233 21 080 105

32,7 10-85 S=656 250 233 21 100 035

M10 358 19,0 35-60 180 S84 254 20 233 21 100 060

38,8 6,0-85 S-112:e 256 233 21 100 085

38,8 10-4,0 S=72-¢ | 296 233 21 120 040

L e ] 40-7.0 180 g 4046 204 20 233 21 120 070

Acier | Téte fine | Lisse | Ouvert

€ (min - max)

(mm)
M3 8,4 5,2 05-1,5 4,7 S=2,8-e 5.5 0,4 343 01 030 150
M4 10,2 6,9 0,5-2,0 6,4 S=3,5-e 7,3 0,5 @ 343 01 040 150
=7 M5 11,25 7,6 0,5-8,0 71 S=4,5-e 73 0,6 @ 343 01 050 150
l/; M6 14,95 = 10,35 0,7-3,0 9,5 S=5,5-e 9,3 0,6 @ 343 01 060 200
Fg M8 16,6 11,5 0,8-4,5 10,5 S=7,5-e 9,6 0,7 @ 343 01 080 450
— %

RIVKLE® % @ Pour les logements en cbtes pouciques




RIVKLE® - Ecrous a sertir - Acier

Acier | Téte fraisée | Lisse | Ouvert

8.3 10-15 09 S=28-e 54 10 23311030015

mz 58 66 15-8.0 ‘o 4 S=48c | 48 233 11 030 030
10,3 05-30 ' 8 S49e 47 14 23311030045

19 7.0 10-15 14 S=63e | 48 233 11 030 060

98 72 10-2.0 0.9 S=3.7-6 233 11 040 020

10,4 20-30 S-47-e 54 233 11 040 030

M e 3.0-50 50 13 S=66- G 233 11 040 050
138 | 80 50-7.0 S=8.4-e | 53 233 11 040 070

137 92 15-40 S=65e 80 233 11 050 040

M5 167 oo 40-65 7.0 15 S-81e | 86 01 23311050065
198 % 6.5-90 S=10,7-e 9.0 233 11 050 090

173 o 15-4.0 S-62 oo 233 11 060 040

M6 203 ’ 40-65 9,0 15 s=87-e O 01 23311060065
218 117 6.5-9.0 S=104-e | 11,4 233 11 060 090

17.8 15-4.0 S=7.0- 233 11 080 040

M8 208 131 40-65 110 15 S-95- 110 01 23311080065
2375 6.5-90 S=12,0- 233 11 080 090

218 o 15-4.0 S-8d-e | .o 233 11 100 040

Mi0 2475 O 40-65 130 15 S=84-e O 01 23311100065
280 | 155 6.5-9.0 S-115e 148 233 11 100 090

25.9 17-45 s-82e . 233 11 120 045

M2 308 19,0 45-75 160 17 S=97-e O 01 23311120075

31,8 7,5-10,5 S=13,7-e 18,0 233 11 120 105




BOLLHOFF

Acier | Téte fraisée | Lisse | Borgne

135 66 10-15 09 S=28e 100 233 31030 015
142 68 15-38.0 S=4.3-¢ 233 31 030 030
MEN e B 3.0-45 2y 13 s58e 28 O1 23331030045
159 O 30-45 09 S=58e | 7.8 233 31 030 060
158 75 10-2.0 09 S=28e 119 233 31 040 020
wa 167 78 20-30 oo S-47 (104 . 23331040030
182 o, 3.0-50 ' 13 S=63e¢ 104 ' 233 31 040 050
20.2 ' 50-7.0 S=8.4-¢ 103 233 31 040 070
213 92 15-40 S=65e 140 233 31 050 040
M5 244 o 40-65 7.0 15 S-81-e 146 01 23331050065
059 9 6.5-90 S=107-e 15,1 233 31 050 090
227 o 15-4.0 S-62 o 233 31 060 040
M6 273 ’ 40-65 9,0 15 S=87e¢ 7 01 23331060065
288 117 6.5-9.0 S=10,5-e 194 233 31 060 090
257 . 15-4.0 s=70e oo 233 31 080 040
M8 288 ’ 40-65 110 15 S=70e & 01 23331080065
318 135 6.5-90 S-113e 204 233 31 080 090
318 15-4.0 S=63-¢ = 254 233 31 100 040
M10 340 155 40-65 180 15 S-89e ... 01 23331100065
38,0 6.5-90 S-123e 2O 233 31 100 090
37.8 17-45 S=726 305 233 31 120 045
M2 408 19,0 45-75 160 17 S=104e oo 01 23331120075

233 31 120 105




RIVKLE® - Gamme Inox

Introduction

Les marchés industriels sont en constante évolution, créant de nouvelles applications et de nouveaux besoins clients.
Les produits étanches et/ou a design optimisé sont de plus en plus demandés.

Pour soutenir ses clients et répondre au mieux & leurs besoins, BOLLHOFF a renouvelé et complété son offre

de RIVKLE® Inox.

RIVKLE® Inox - Nouvelle téte fine

Cette nouvelle conception de téte fine a été développée pour
assurer un dépassement de téte minimum et réduire I'écart
entre les deux pieces assemblées.

Voir références page 25.

Nouvelle téte fine

RIVKLE® Inox - Gamme lubrifiée 5
La gamme d'insert lubrifié est basée sur des produits standards sur lesquels un lubrifiant
| 2 %

a été appliqué pour limiter les problemes liés au grippage inox/inox.

Les clients n'ont plus a appliquer manuellement de produit d'interface pour limiter
le frottement (graisse, spray, huile...)

@ Voir références pages 25, 26 et 28.

RIVKLE® Inox - Goujons

Les goujons Inox RIVKLE® sont déja lubrifiés et apportent de nouvelles fonctions :
Alignement
Pré-ajustement
Assemblage a une main pour I'opérateur (vissage de I'écrou)

Voir références page 45.

RIVKLE® Inox - Plusnut

L'offre existante RIVKLE® Plusnut a été diversifiée avec I'arrivée d'une gamme Inox.
Ces écrous a sertir possedent une grande plage de sertissage et réduisent la
sollicitation radiale du support lors de l'installation.

Voir page 41.

M
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BOLLHOFF

Inox | Téte fine | Semi-hexagonal | Ouvert

10,4
Ma 115 Of
17 70
120 78
M5 108 89
145 1102
143 97
RIVKLE® P M6 .55 102
160 114
158 1255
N e B
Mi0 194 142

* Nouvelle téte fine

6,0

7,0

9,0

11,0
13,0

Inox | Téte fine | Semi-hexagonal | Borgne

154 67

Md 173 78

p— 174 7.8
Nl M5 203 178

TR 205 98
\ M6 225 10,2

N 230 102

*Nouvelle téte fine

=L
"

€ (min - max)
(mm)
05-25
3,0-4.2
0,56-8,0
3,0-4,5
0,6-38,0
1,0-35
3,0-5,5

6,0

7,0

9,0

S=3,1-e
S=4,2-e
S=5,8-e
S=4,4-e
S=6,5-e

S=4,2-e

S=7,4-e
S=8,0-e
S=4,7-e
S=7,0-e
S=7,0-e

S=3,8-e
S=5,8-e
S=4,4-e
S=6,5-e
S=4,1-e
S=4,8-e
S=7,4-e

6,8

6,0
7,0
6,5

9,7

8,7
8,5
10,4
10,2
12,0

7/,34348 040 020" 343 49 040 506*
343 48 040 030" 343 49 040 507~

0,45 ;34348 050 020" 343 49 050 538"

343 98 060 624* 343 98 060 637~

11/,343 48 080 030" 34398 080 631*

0,4
343 98 040 629*
0,4 34398050629
0,45 ;343 48 060 025
0,3
0,45 34348060 055*
343 98 060 630
0,5
0,3 34398080625
0,7

0,4

0,45
0,5
0,6
0,3

0,45

34348 100035 34349 100 501

343 58 040 025*
343 98 040 630
343 58 050 020~
343 98 050 683
343 58 060 030
343 98 060 628"
343 58 060 055*

343 59 040 505"

343 59 050 505~

343 98 060 638"



RIVKLE® - Ecrous a sertir - Inox

Inox | Téte plate | Semi-hexagonal | Ouvert

9.0 S=3.1-e 233 48 030 023
M3 o7 TO0 o330 50 s as5e 29 O 53348030030
ma 120 90 05-20 so S85e 54 10 23348040020
121 80  20-85 ’ S=55-c B0 07 23348040040
ms 125 100 05-30 oo S=47e 54 23348050030 23349050531
140 190  20-40 : S—4ge |75 0 23348050 040
me 158 120  05-30 oo S=40e 97 15 23348060001 23349 060509
160 110 30-45 ’ S=71-e 90 = 14 23348060 045
165 05-30 S=5.4-6 233 48 080 001 233 49 080 546
M8 g5 140 30 55 MO0 574 96 15 53348080002
wio 210 170 10-85 131  S=65-e 137 20 23348100035
207 160 35-55 180  S=04-c 120 = 1.8 23348100055
M2 242 200 10-45 160  S=40-e 60 1.8 23348120045

Inox | Téte plate | Semi-hexagonal | Borgne

VA
| [
"

€ (min - max)

(mm)
127 11-23 S=38-6 02 233 58 030 023
M3 43 | 10 23-30 50 su5e ros O 233 58 030 030
— 155 05-20 S=3.8-6 233 58 040 020
SRS N - B 20-35 R s-55- e 233 58 040 040
N E ws 196 oo 05-3.0 oo 506 125 10 233 58 050 001
\ 200 @ 20-40 ' S=6.1-e 185 08 233 58 050 040
S me 228 120 05-30 91 S-40e .. 15 233 58 060 030
237 11,0 30-45 90 = S=71-e O 14 233 58 060 045
26,1 08-3.0 S=53-¢ 195 15 233 58 080 001
M8 70 | 140 30-55 10 sg0e 1180 | 14 233 58 080 055
315 1,0-85 S=74-e 233 58 100 035
M0 .5 | 160 35-55 180 5 g4 275 | 18 233 58 100 055

M12 35,0 20,0 1,0-4,5 16,0 S=8,5-e | 29,56 1,8 233 58 120 045




BOLLHOFF

Inox | Téte fine | Moleté | Ouvert

8,7 0.7-15 5=2,4-¢ 34366 030 015
M3 79 60 15-25 50  S=35e 59 = 03 343 66 030 025
10,5 20-32 S=4.6-¢ 343 66 030 032
T S 11,6 0.7-30 S=40-e 75 05 4 34366040230
llmlag‘ Mé o5 70 25-42 60 sape 66 03 343 66 040 042
Eg ws 123 ao 0.7-33 oo S-4de B0 | 05 @ 34366050233
. 125 8 33-45 O s63e 82 03 343 66 050 045
14,5 0.7-33 S=57-e 86 06 J 34366060233
® ’ 3 i ’ ) )
RIVKLE® Plus M6 175 100 30-55 90  S=75e 96 045 343 66 060 055
17,0 45-60 s=79e 87 = 04 343 66 060 060
16,1 0.7-33 S-65 95 o ) 34366080233
M8 186 120 33-55 11,0  s=90e 100 343 66 080 255
19,1 45-6,0 s=79e 107 04 343 66 080 060
18,3 08-15 5=39-¢ 34366 100 015
19,9 15-30 5=55-¢ 343 66 100 030
M0 55 140 30-45 180 571 189 04 343 66 100 045
23,1 45-6,0 5=8.7-¢ 343 66 100 060
215 17,0 08-15 5=38-¢ 343 66 120 015
23,1 15-30 S=5.4-¢ 343 66 120 030
M2 ou7 175 3.0-45 160 570 12 04 343 66 120 045

26,3 4,5-6,0 S=8,6-e 343 66 120 060

Inox | Téte fine | Moleté | Borgne

13,0 07-15 S=2.4- 34376 030 015

M3 141 60 15-25 50 S35 102 03 343 76 030 025

- 14.8 20-32 S=4.6- 343 76 030 032
Ml 15,7 0,7-30 S=38-e 120 = 05 343 76 040 030
7 M4 167 7.0 25-35 680  S=40e ..o g 343 76 040 035

0 17,6 2,56-4,2 S=4,7-e ' ’ 343 76 040 042
- 17.8 08-2.0 S=3.2-6 343 76 050 020
M5 189 80 2.0-30 70  S=48-e 142 03 343 76 050 030

20,5 30-45 S=5.4- 343 76 050 045

17.3 08-15 S=3.1-¢ | 137 343 76 060 015

188 15-30 S=4.7-6 343 76 060 030

M6 504 100 30-45 90 5636 136 OF 343 76 060 045

22,0 45-60 S=7.9-¢ 343 76 060 060

20,3 15-30 S=3.1-6 34376 080 015

21,9 15-30 S=4.7-6 343 76 080 030

M8 o35 120 30-45 10 563 167 04 343 76 080 045

251 45-60 S=7.9- 343 76 080 060

26,3 08-15 S=3.9-6 34376 100 015

7.9 15-80 S=5.5-6 343 76 100 030

B o5 30-45 180 5716 219 04 34376 100 045

31,1 45-60 S=87-6 343 76 100 060

30,5 47,0 08-15 S=3.8-e 34376 120 015

321 15-3.0 S=3.8-¢ 343 76 120 030

M2 37 175 30-45 160 570 202 04 343 76 120 045

35,3 45-6,0 S=8,6-e 343 76 120 060




RIVKLE® - Ecrous a sertir - Inox

Inox | Téte plate | Moleté | Ouvert

9.3 07-15 S=2,4-¢ 233 06 030 015

M3 104 70 15-25 50  S=35e 59 233 06 030 025

, 11,0 2.0-32 S=4,4-¢ 233 06 030 032

v 11,9 0.7 -30 S=4,0¢ | 65 233 06 040 230

i Mé o4 B0 o5.4p 60 sua7e 60 'O 23306040042
Eg ws 127 oo 07-33 o S53e 72 . 23306050233 23309050 501

7 149 99 25.45 ’ S=54e 7.8 0 23306050045
152 1120 07-33 S5=5,7-¢ 233 06 060 233 233 09 060 501

M6 164 . 80-45 90  S=63e 86 15 23306060045

182 10 45 60 S=7.9¢ 233 06 060 060
16,9 0.7-33 S-65e o, 233 06 080 233 233 09 080 501

M8 190 140 3,0-55 110 S-85e 15 23306080 255

200 45-6,0 s=79¢ 106 233 06 080 060

19,8 0.8-15 S-39-¢ 23306 100 015

214 15-3,0 S=5,5¢ 233 06 100 030

M0 550 180 3045 180 g7e 189 20 23306100045

24,6 45-6,0 S-8.7-¢ 233 06 100 060

23,0 0.8-15 5=3,8-¢ 23306 120 015

24,6 15-8,0 S=5,4-¢ 233 06 120 030

M2 562 200 30.45 160 5706 12 20 23306120045

27,8 45-6,0 5=8,6-¢ 233 06 120 060

Inox | Téte plate | Moleté | Borgne

N
N
€ (min - max)
e e
136 07-15 s=24e ., 23326 030 015
M3 147 70 15-25 50  S=35e O 10 233 26 030 025
15.4 23-32 S—dde 10,1 233 26 030 032
il 148 07-15 S=2.6-6 233 26 040 015
2 16,2 0,7-3,0 S=4,8-e 233 26 040 030
ﬁg M4 67 | 80 25-35 60 547 112 10 233 26 040 035
-;//f 17,5 25-472 S=5,5-e 233 26 040 042
24 17,8 0,7-1,5 §=28-€ .o 233 26 050 015
M5 193 90 15-30 70  S=45e % 10 233 26 050 030
20,4 3.0-4.0 S=56-¢ 13,8 233 26 050 040
183 08-15 S=3.1-e 233 26 060 015
19.8 15-3.0 S=4.7-e 233 26 060 030
M6 514 10 30-45 E U emmeey B RS 233 26 060 045
23.2 45-60 S=7.9- 233 26 060 060
213 08-15 S=3.0-e 233 26 080 015
208 15-3.0 S=4.7-6 233 26 080 030
MO g L 30-45 IHY e | eE [ 233 26 080 045
26,0 45-60 S=7.9-¢ 233 26 080 060
27,8 08-15 S=3.9-6 23326 100 015
29,4 15-30 S=55-¢ 233 26 100 030
M 30-45 e PEEATY AlE | A 233 26 100 045
32,6 45-60 S=8.7-6 233 26 100 060
32,0 08-15 S=3.8-¢ 23326 120 015
33,6 15-3.0 S=5.4-e 233 26 120 030
il ra s 30-45 1 Pese | 282 | At 233 26 120 045
36,8 45-60 S=8.6-¢ 233 26 120 060



BOLLHOFF

Inox | Téte fraisée | Moleté | Ouvert

)
8,8 1,3-2,0 S=2.9-6 233 16 030 020
M3 g9 | 10 2.0-3.0 S 09 s 40e 29 O 53346030030
93 13-20 S=31-e 233 16 040 020
T M4 10,3 8,0 2,0-3,0 6,0 0,9 S=4,1-e 62 0,1 233 16 040 030
114 3.0-4.0 S=6.5-¢ 233 16 040 040
113 15-20 S=3.4-¢ 233 16 050 020
M5 123 90 20-3.0 7.0 09 S=45-e 78 01 23316050030
90 13.4 3.0-4.0 S=5.6-¢ 233 16 050 040
fl s 143 106 15-40 S=47-e 233 16 060 400
M6 154 ..o 40-50 9,0 09 S=69-e 86 01 23316060 050
165 ’ 50-6,0 S=8.0-¢ 233 16 060 060
15,3 15-3.0 S=4.7-e 233 16 080 030
16.3 30-40 S=5.8-6 233 16 080 040
M8 7, | 140 40-50 o 14 s g0e 196 01 53346080050
185 50-6.0 S=8.0-¢ 233 16 080 060
19.4 15-3.0 S=55-¢ 233 16 100 030
M10 210 160 30-45 130 14 S=71-e 139 01 23316100045
22,6 45-60 S=8.7-e 233 16 100 060
22,6 15-30 S=5.4-6 233 16 120 030
M2 242 190 30-45 160 14 S=70-e 172 01 23316120045
25,8 45-60 S=8.6-¢ 233 16 120 060

Inox | Téte fraisée | Moleté | Borgne

(N

d
(mm) (mm)

)
13,1 1,3-2,0 S=2.9- 233 36 030 020
M3, 70 2.0-30 5.0 09 S_4o0e 102 01 53336030030
143 1.3-20 S=3.1-6 233 36 040 020
I M4 15,3 8,0 2,0-3,0 6,0 09 S=4,1-e 112 0,1 233 36 040 030
16.4 30-4.0 S=6,5-¢ 233 36 040 040
17.3 15-2.0 S=3.4-¢ 233 36 050 020
M5 183 90 20-3.0 7.0 09 S=45-e 139 01 23336050030
90° 19.4 3.0-4.0 S=5.6-¢ 233 36 050 040
£ T 18,3 1,5-3,0 S=4,7-e 233 36 060 030
ENNE=EON 19.3 3.0-4.0 S=5.8-¢ 233 36 060 040
MO o L 40-50 9.0 09 o906 136 01 23336080050
21,5 50-6,0 S=8.0-¢ 233 36 060 060
213 15-30 S=4.8-6 233 36 080 030
22,3 3.0-4.0 S=5.8-¢ 233 36 080 040
M8 o3, 140 40-50 "o 14 s 596 185 0T 23336080050
24,5 5.0 - 6,0 S=8.0-e 233 36 080 060
o7.4 15-30 S=55-¢ 233 36 100 030
M10 200 16,0 30-45 130 14 S=71-e 219 01 23336100045
30,6 45-6.0 S=87-6 233 36 100 060
31,6 15-30 S=5.4-¢ 233 36 120 030
M12 332 19,0 30-45 160 14 S=7.0-e 262 01 23336120045
34,8 45-6,0 S=7.0-¢ 233 36 120 060



RIVKLE® - Ecrous a sertir - Inox

Inox | Téte fraisée | Lisse | Ouvert

€ (min - max)

13 76 1,30 - 2,50 S—d44-e 68 233 18 040 250

M4 108 80O 1,75 - 3.25 50 18 s53e 54 %' 23318040325

ws 126 92 1,50 - 3.00 B s S=40e 85 . 23318050300

138 96 3.00 - 4.00 ' ® Ss4-e | 84 ’ 233 18 050 400

148 118  150-300 S-49-e 95 233 18 060 300

M6 166 ... 8,00-450 9.0 15 S-71-e 94 01 23318060 450

180 ’ 450 - 6,00 S=546 112 233 18 060 600

163 181 1.50-3.00 S=50-e 105 233 18 080 300

_90° M8 181 o,  8.00-450 10 15 S59e 111 01 23318080450
s 19.7 ’ 4,50 - 6,00 S-8.2-e 114 233 18 080 600
20.2 1,50 - 3,00 SE50% 233 18 100 300

M10 218 155  3.00-4.50 180 15 S-71-e 147 01 23318100450

23.4 450 - 6,00 S=8.7-6 233 18 100 600

Inox | Téte fine | Lisse | Ouvert

(N

€ (min - max)

M3 8,8 5,3 05-1,5 4,7 S=2,8-e 55 0,4 343 08 030 150

M4 10,4 7,0 0,6-2,0 6,4 S=3,6-e 73 0,5 343 08 040 200

— M5 11,6 7,7 0,56-3,0 7,1 S=50-e 73 0,6 343 08 050 300

lﬁ % M6 14,3 10,2 0,7-3,0 88 S=55-e = 93 0,6 343 08 060 300

Iﬁg M8 16,35 11,3 0,7-3,0 10,5 S=6,1-e 10,55 0,7 343 08 080 300
7]

@ Pour les logements en cotes pouciques
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Inox | Téte plate | Lisse | Quvert

LI

(mm)
12,0 05-20 S=35- 233 08 040 020
B :s e 20-35 60 ss506 78 1O 233 08 040 035
ws 125 100 05-30 Lo S=ATe o 233 08 050 030
143 90 30-40 : S=56-e | 77 ' 233 08 050 400
16,0 0.5-3.0 S=6.0-e 10,0 233 08 060 300
M6 5o 120 3.0-50 90  s775e 78 MO 233 08 060 450
165 0.8-30 S=47-e 95 233 08 080 300
M8 g4 140 3.0-45 M0 s 70e 109 P 233 08 080 450
204 1.0-3.0 S=56-6 149 233 08 100 300
M10 24,0 16,0 3,0-4,5 13,0 S=7,2-e 15,1 2,0 233 08 100 450

25,6 4,5-6,0 S=8,8-e 14,9 233 08 100 600




RIVKLE?® - Forte résistance a la corrosion : Inox A4

% M4 12,0 9,0 0,56-2,0 6,0 9500 7,5 10 233 04 040 020
M5 12,5 10,0 7,0 12 000 7,5 ’ 233 04 050 030

M6 16,0 12,0 0,6-3,0 9,0 15000 10,0 233 04 060 030

M8 17,5 15,0 11,0 20000 = 11,2 233 04 080 030

(N

M4 16,0 9,0 05-20 6,0 9500 11,5 10 233 24 040 020
M5 18,5 10,0 7,0 12000 = 13,2 ' 233 24 050 030
M6 23,0 12,0 0,5-3,0 9,0 15000 17,0 15 233 24 060 030
M8 25,0 15,0 11,0 20000 18,7 ’ 233 24 080 030

€ (min - max)

(mm)
M5 12,0 7,5 7,0 12 000 7,2 343 64 050 030
M6 14,5 9,5 0,5-3,0 9,0 15 000 9,4 0,4 343 64 060 030
M8 16,0 11,5 11,0 20 000 11,2 343 64 080 030

Gamme adaptée a un usage industrie. Dans le cas d'une utilisation hors support métallique, veuillez nous consulter.
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L

M4 15,5 6,5 0,56-2,0 6,0 9 500 11,6 343 74 040 020
M5 18,0 7,5 7,0 12000 13,2 05 343 74 050 030
M6 21,5 9,5 0,56-3,0 9,0 15000 16,7 ’ 343 74 060 030
M8 24,0 11,5 11,0 20000 19,2 343 74 080 030

ﬁ_
<
X
@)
=

\f]

M4 11,0 9,0 05-20 6,0 9 500 7,5 233 44 040 020
233 44 050 030

M6 16,0 12,0 0,5-3,0 9,0 15000 9,3 15 233 44 060 030
g % M8 17,5 15,0 11,0 20000 11,0 ' 233 44 080 030

M4 11,0 6,5 0,6-2,0 6,0 9 500 7,5 343 44 040 020
M5 12,0 75 7,0 12 000 7,2 05 343 44 050 030
M6 14,5 9,5 0,5-30 9,0 15000 9,3 ' 343 44 060 030
M8 16,0 11,6 11,0 20000 11,0 343 44 080 030

Gamme adaptée a un usage industrie. Dans le cas d'une utilisation hors support métallique, veuillez nous consulter.




RIVKLE® - Ecrous a sertir — Aluminium

Aluminium | Téte plate | Lisse | Ouvert

€ (min - max)

(mm)
M3 10,5 8,0 0,50 - 2,00 50 S=3,2-e 54 0,75 233 00 030 020
1075 76 2.00 - 3,50 ' S=43e 10 233 00 030 035
ma 110 90 0.25 - 2,50 6o S=4le 63 10 233 00 040 025
130 100 3,00- 4,50 ' S=59-¢ = 64 | 075 233 00 040 046
ms 136 100 050-300 Lo S=4Se 78 g 233 00 050 030
160 | 110  3.00-550 ' S=6.7-c = 83 ' 233 00 050 056
16,6 0,50 - 3,00 S=50- 104 233 00 060 030
M6 g0 180 300-550 90 sgge o7 O 233 00 060 056
20,0 0,50 - 3,00 S=586 127 233 00 080 030
M8 o0 180 300-550 10 5706 1113 WO 233 00 080 056
25,0 0,80 - 3,50 S=62-¢ 168 233 00 100 035
Mio .. 190 35_600 180 s87¢ ra7o 20 233 00 100 060

Aluminium | Téte plate | Lisse | Borgne

| l = :;f; IL. 'JI

L € (min - max)

(mm) (mm)
13,5 0,25 - 2,00 S=30-e 93 233 20 030 020
R -1 2.00 - 3,50 50  s43e rgg 0 233 20 030 035
ma 185 100 050-300 so  S=40e 108 075 233 20 040 030
7 181 | 90 2,50 - 4,50 ' S=56-¢ 115 1,0 233 20 040 045
/ 190 11,0  050-300 S=45e6 135 233 20 050 031
| M5 519 100 3,00 - 5,50 e S=6,9-¢ | 14,0 E 233 20 050 055
. 23,0 ’ 0.50 - 3,00 " 233 20 060 031

1 : 50 - 3, -45e 17,

- M6 53 | 180 3000-550 90 577 i7ra 1B 233 20 060 055
24.0 0.50 - 3.00 S—45e 180 233 20 080 031
M8 510 | 180 300-550 10 s.g5e 1210 MO 233 20 080 055

M10 37,5 19,0 3,50 - 6,00 13,0 S=9,0zell 12656 2,0 233 20 100 060
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Aluminium | Téte fraisée | Lisse | Ouvert

S
>
102 13-35 S=40-e 61 233 10 030 035
M3 g T2 35-50 a0 18 s60e mE7 O 233 10 030 050
15 90 1.7-35 15 S=dd-e 233 10 040 036
M4 108 | 82 35-50 B0 18 s=60e o7 O1 23340040050
ws 130 100 1.0-40 s 09 S=55¢ 78 . 23310050040
163 | 96 40-65 ' 15 S=7.7-e | 85 ' 233 10 050 065
170 120 1.7-45 S=6.8-e 104 233 10 060 046
M6 57 17 45-65 ek 15 s87e 199 9 233 10 060 065
190 140 1,7-45 S=75-e 127 233 10 080 046
M8 o0 135 45-65 "o 18 5 93¢ 128 Of 233 10 080 065
wio 210 154 1,7-45 126 . S=75e 182 . 23310100046
261 | 155 45-65 130 S S_104-e  17.0 ' 233 10 100 065

Aluminium | Téte fraisée | Lisse | Borgne

o]
M3

)
157 12 geisp 90 18 0% Gg | 01 Gassonsocss
Me oo 82 G5Too | 80 (18 50T s O assapoinoso
M5 19,4 9,6 1,56-45 7,0 1,6 [S=5,7-e| 13,6 0,1 233 30 050 045
Me S5 17 4gies SO 15 Syge MO 01 esacenoss
Me o7 188 4gles MO 15 S0P D5 01 assaomnoss
WO oo 155 4glgs 190 1S OET S 01 pggagiogons




RIVKLE® HRT - Haute Résistance du Taraudage

Avantages :

I Augmentation des exigences de couple de serrage

1 Réduction de I'encombrement

1 Allegement, gain de poids

1 Résistance a la corrosion (pour les versions aluminium)
M Recyclabilité des produits (pour les versions aluminium)

Téte matricée pour assurer la rigidité

Zone en acier (ou aluminium) plus tendre
pour assurer une pose facile

Zone en acier (ou aluminium) renforcé
pour assurer la rigidité

I<—

11
) II
-

(i

n (AR l
70.9 (150 8981 70 (150 8982 |
M6
M8

16 700 N 20 900 N THS 20900 N
. 30 400 N 38 100 N DIS 38100 N
T R M10 48100 N 60 300 N hS 60 300 N
M12 70000 N 88 500 N DIS 88 500 N

[ 12.9 (ISO 898-1 12 (ISO 898-2 ]
M6 19500 N 23100 N THS 23100 N
; M8 35500 N 42 500 N VIS 42 500 N
LB R M10 56 300 N 67 300 N o 67 300 N
M12 81800 N 100 300 N «»  100300N

] 8.8 (ISO 898-1 8 (ISO 898-2 ]
M5 8230 N 12 140N TS 12 140 N
Aluminium M6 11600 N 17 200N DIS 17 200N
M8 21 200 N 31800 N OES 31800 N

La force de sertissage recommandée dépend des caractéristiques de I'assemblage.

Afin d'empécher un re-sertissage du RIVKLE® HRT lors de I'assemblage de la vis, nous recommandons
d'appliquer un effort en accord avec la tension installée dans la vis.

Contactez BOLLHOFF pour plus d'informations.
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RIVKLE®HRT - Acier

Acier HRT | Téte plate | Hexagonal | QOuvert

"
"
HZzZ—

L

d L € (min - max) +0.1/4 E

(mm) (mm) (mm) (mm) mm
M6 200 140 1,0-30 90  S=65e 130 15 23291060502 v -
23,6 1.0-30 S=6.3-¢ 232091080504 v -
e 3.0-6,0 M0 sg6e 00 15 233490805020 v v
wio | 270 11200 10-35 ag  S87-e 175, 23291100503 <
285 240 2.0-50 ' S=95-6 180 0 23291100501 v v
Mi2xi5 330 | 27.0 1.0-40 160  S=105e 220 20 23291124501 <

Différents traitements de surface disponibles. Autres formes de tétes et de flts sur demande.

Effort de sertissage

cob > 10.9 ccede 12,9

< (N
M6 232 91 060 502 14 000 -
232 91 080 504 24 000 -
M8 232 49 080 502 24 000 27 000
o | 23291100503 38 000 42 000
232 91 100 501 38000 42 000
Mi2x1,5 232 91 124 501 55 000 61000

Selon les conditions d'assemblage, les efforts de sertissage peuvent étre réduits. Merci de contacter BOLLHOFF.

RIVKLE® HRT - Aluminum

Aluminium HRT | Téte plate | Hexagonal | Ouvert

HZzZ—
€ (min - max) +0,1/ S L2 max E max
(mm) (mm) mm mm mm
M5 18,1 14,0 0,5-3,0 9,0 S=6,5-e 11,0 1,0 232 90 050 501 4
M6 18,6 14,0 0,5-3,0 9,0 S=6,8-e 11,5 1,5 232 40 060 030 v
M8 23,6 17,0 0,5-35 11,0 S=7,0-e 155 1,5 232 40 080 030 v

Optimisés pour des supports en aluminium et magnésium.
Solution d'allegement et de résistance a la corrosion pour des applications extérieures.

Effort de sertissage

<~ (N

M5 232 90 050 501 12 000
M6 232 40 060 030 12 000
M8 232 40 080 030 18 000

Selon les conditions d'assemblage, les efforts de sertissage peuvent étre réduits. Merci de contacter BOLLHOFF.




RIVKLE® SFC - Smart For Composite

= Annule les risques de délaminage (du fait de la fixation)

0 Limite les risques de fissure a la ligne de soudure (injection)

1 Réduit la distance bord de peau (proximité du bord de la piece)
1 Permet une tolérance de logement plus importante

1 Autorise la pose désaxée

STANDARD RIVKLE® SFC

SFC

STANDARD RIVKLE" SFC

Sollicitations réparties

Bourrelet specifique uniformément sur un anneau

Polymere renforcé

RIVKLE® SFC vue en coupe

(
8.8— g}l
2=
] E |
M6 12 000 N RIVKLE® réutilisable* 15000 N
M8 18 000 N RIVKLE® réutilisable* 27 000 N

Méme performance qu'un RIVKLE® standard

“Le RIVKLE?® est plus résistant qu'une vis de classe 8.8
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RIVKLE® SFC - Acier

Acier

(mm) (mm) (mm)
M5 16,1 16,0 2,0-35 8.1 8000 80 10 233 91 050 795

17,6 35-50 ' ' 233 91 050 796
207 130 2.0-35 233 91 060 968
222 130 35-50 233 91 060 971
M6 507 180 20-35 &l 12000 | e e 233 91 060 969
222 180 35-50 ' 233 91 060 970
22,0 20-35 233 91 080 848
M8 520 200 ey 111 18000 120 s o1 050 o

Acier téte Elliptique

SFC

M6 209 17 13 2,2-3,7 9,2 12 000 11,5 1,7 233 91 060 995

RIVKLE® SFC - Inox

X\
K
D L B
(mm) | (mm) (mm)
M6

26,6 H12 1,5-3,0 9,3 14 000 17,5 1,5 233 94 060 598
Nous vous recommandons d'utiliser le mandrin spécifique 236 91 306 523

Le RIVKLE® SFC est parfaitement compatible avec tous les outils de pose Bollhoff RIVKLE® (y compris la pose
entierement automatisée pour la production de masse).

I T

Autres versions possibles sur demande (goujon, option étanchéité, ...).

!

Voir Goujons La plage de sertissage pourrait étre augmentée dans certaines conditions spécifiques et
RIVKLE® SFC selon le matériau support. Dans ces cas, une validation par un essai sera nécessaire.
page 45 (Merci de nous contacter)

Yo RVKLESFC | |

BUOLLHOFF

Une brochure dédiée a été créée pour ces produits. Disponible sur demande.




RIVKLE® PN - Résistance a |'arrachement optimale

Avantages :

1 Grande plage de sertissage pour une meilleure résistance a I'arrachement
(sur des matériaux souples et/ou fins)

1 Renforcement de la piece grace a une large surface d'appui

= Diminution des contraintes radiales sur le support (nécessaire sur supports fragiles
ou fissurables)

1 Disponible en acier (aluminium et acier inoxydable sur demande) du M4 au M10

(o) Plastique extrudé

Plastique extrudé (o)

@ Vinyle extrudé

PN

Acier

G Plastique SMC &) Plastique injecté

e=0,76mm |e=292mMm |e=6,29mm [e=3,04mm | e=1,65mm | e = 4,69 mm

RIVKLE® M6 2130N 900 N 6 760N 100N 600 N 1250N
RIVKLE® PN M6 5400 N 2750N 8400 N 700 N 1620 N 3220N

Testé conformément aux spécifications BOLLHOFF.
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RIVKLE® PNP

Acier | Téte plate | Fendu | Ouvert

€ (min - max)

(mm)
M5 22,0 12,7 0,6-38,0 7,47 7,48 7,62 9.9 1,0 668 70 511 030
M6 26,9 15,9 0,5-5,0 8,79 8,80 8,93 12,8 1,5 668 70 611 050
M8 30,5 19,0 0,5-5,0 11,10 11,11 11,50 14,5 il.8 668 70 811 050

RIVKLE® PNC - Large plage de sertissage

Acier | Téte plate | Fendu | Ouvert

€ (min - max)

(mm) 4

o
M4 176 11,15 050-380 612 613 625 86 095 66830411038
21,95 0,50 - 445 | 7,47 66830 511 044
M5  o38 127 445-810 797 8 78 99 0% geg30511 08t

26,9 0,50 -7,10 668 30 611 071

| M6 328 15,9 710-12,7 8,79 8,80 8,90 12,8 1,50 66830611 127
M8 30,5 19,0 0,60-7,10 11,10 11,11 11,50 14,5 1,67 668 30 811 071

M10 332 2225 050-710 13,06 13,07 13,26 15,8 2,25 668 31 011 071

Acier | Téte plate | Fendu | Ouvert

€ (min - max) L

(mm) mm
M4 17,6 11,1 0,50 - 3,80 6,12 6,13 6,25 8,6 0,96 668 30 488 038
22,0 0,50 - 4,45 7,47 668 30 588 044
M5 238 12,7 4.45-8.10 7.97 7,48 7,58 e 0,95 668 30 538 081*
26,9 0,50-7,10 668 30 688 071
| M6 328 15,9 710-127 8,79 8,80 8,90 12,8 1,60 668 30 638 197+
M8 30,5 19,0 0,50-7,10 11,10 11,11 11,50 14,5 1,50 668 30 888 071
M10 33,2 22,2 0,50 - 7,10 13,06 13,07 13,26 15,8 2,24 668 31 083 071*

*Article non tenu en stock, merci de contacter BOLLHOFF pour la disponiblité

RIVKLE® PN - Outillage

Merci d'utiliser I'outillage dédié, voir page 56.




RIVKLE?® Elastic — Tenue aux vibrations

1 Absorption des vibrations et suppression des bruits
1 Isolation thermique et €électrique

1 Compensation des tolérances — Diminution des contraintes
* Contraintes causées par le processus de fabrication (sur le composant a assembler)
e Dilatation thermique
* Composant d'assemblage dynamique

1 Montage facile. Le sertissage (formation du bourrelet) s'effectue lors du vissage
1 Démontage et réutilisation facile

m Offre une grande flexibilité de conception grace aux parametres variables

Im'-lllwh‘l

Le filetage du RIVKLE® Elastic est fabriqué suivant le standard de tolérance (BH - ISO 68-1) et peut également étre fabriqué selon les standards
américains et britanniques.
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RIVKLE?® Elastic - Avec rondelle

Téte plate | Avec rondelle | Ouvert

€ (min - max)
(mm)
M4 17,7 15,0 0,6-3,0 10,3+ 0,2 9,0 3,7 243 10 040 300
M5 17,7 15,0 0,6-38,0 10,3 +0,2 9,0 3,7 243 10 050 300
M6 19,3 18,0 0,6-30 13,0+ 0,2 10,0 4,3 243 10 060 300

Pour composants en plastique, aluminium et acier avec un trou oblong

RIVKLE® Elastic - Sans rondelle

Téte plate | Sans rondelle | Ouvert

VA
"

€ (min - max)

(mm) (mm) (mm)
M5 15,5 15,0 0,5-3,0 10,3 +0,2 9,0 1,5 243 00 050 300
M6 17,0 18,0 0,5-3,0 13,0+ 0,2 10,0 2,0 243 00 060 300
M8 19,0 22,0 0,5-3,0 16,0 + 0,2 11,0 3,0 243 00 080 300
-Il§\ @ Pour composants en acier avec trou pilote (norme DIN ISO 273)
4 N




RIVKLE® - Goujons standards

Avantages :

I Permet de facilement pré-positionner la piece a visser sur le goujon (ce qui est
particulierement intéressant dans les cas de pieces lourdes ou encombrantes)

= Crée un filetage réutilisable équivalent a une vis de classe 8.8

1 Offre tous les avantages des RIVKLE® : facilité et économie de montage,
flexibilité et respect de I'environnement

M5 8 000 N 6,0 Nm 10,1 mm

Acier M6 11 000 N 10,0 Nm 13,0 mm
M8 21000 N 24,0 Nm 15,0 mm

Sertissage

—

N =

\nln =|

Vissez Introduisez Sertissez Dévissez
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Acier | Téte plate | Moleté

M5 10,0
M6 13,0
M8 16,0

||||||||||

M5 10,0
M6 13,0
16,0
M8 135
21,0

M6 18,0

M6 13,0

14,2
16,9
14,2
14,2
15,6
15,6
18,3
15,6

12,0
12,8

14,3

15,5

20,2
22,3

* m référence sans bout pilote

Acier | Téte plate | Moleté

min - max o o

19,8

15,65

#!

75-12,0 37227050110 v

125-17,0 37227050115 v
B =sfY 70 880 50 10 75 50 37227050120 v

005-07.0 37227050125
05-30 S=52-6 140-185 37227060115 v
3.0-55 oo  S=T7e g 4o 140-185 37229060504 v
05-30 ' s=5206 & 5 100-235 37227060120 v
05-30 S=5.2-6 24.0-085 37227060125 «
0.5-30 S=57-¢ 85 135-18.0 37227080115
0.5-30 1o S57e 85 .. 185-230 37227080120
3.0-55 0 s76e 90 " 180-225 37229080506 v
05-30 S=57-e 85 035-080 37227080125 «

Revétement @ = Zn8K+/Fe ; @ = ZnNi8A/Fe

Acier | Téte plate | Hexagonal

e
min - max

i )

05-30 70  S=44e 70 10 11,5-16,0 37259050501" v

15.0-21.0 37291 060 506 v

S=4.8-6 125 - 17.0 37291060 517 v

0.5-30 9.0 80 15 g5.230 37291060 509 v

S=5,8- 07,5 -32.0 37291 060 502 v

190235 37291080 502 v

05-30 o S=58e 90 15 5’5 330 37291080507 v
a0 5s 0 s80e 117 05 280-320 37291080504 v

S=8,5-e 11,6 22 37,2-41,6 371291080510 v

2,0-35 Al 11600 13,0 1,56 250-28,0 37291060 522 4

Inox | Téte fine | Hexagonal

S —
-I HzZ—
min - max +0.1/ S
(mm) )

15,5-18,0 37298 050 502

0,5-3,0 7,0 S=4,4-e 8,5 0,56 20,5-23,0 37298 050503
25,5-28,0 37298 050 504
15,56-18,0 37298 060 506

0,5-3,0 9,0 S=4,4-e 10,8 0,5 20,5-23,0 37298 060 507
25,5-28,0 37298 060 508

Tous les RIVKLE® Goujons Inox sont lubrifiés




RIVKLE® - Etanches

Avantages :

I Fonction étanchéité intégrée
= Joint pré-appliqué

1 Tension garantie dans |'assemblage

o8, M5 8000 N RIVKLE® réutilisable* 10 000 N
M6 12 000 N RIVKLE® réutilisable” 15000 N
M8 18 000 N RIVKLE® réutilisable* 27 000 N

Méme performance qu'un RIVKLE® standard

*Le RIVKLE® est plus résistant qu'une vis de classe 8.8
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T°C Max

RO
l % ‘ Téte
Type . o : - . Influence Capacité Trou sur-

Joint torique

d'AjO'Ut' t 240°C IPX7 +++ N Oui N
un join on ui on
sousjtéte (EN 60529)
Bague polyamide
injectée _ PX7 .
~ Surmoulage 210°C e 'ﬁ'i Non Oui Non
E>2,0mm
Joint plastique
injecté IPX7 +++f
Surmoulage 180°C EN 60529 ‘i'i Non Oui Non
E>25mm
Sealcote Solution
d'étanchéité &
-~ Enduction . IPX4 / IPX7 . .
pUis cuisson 150°C (EN 60529) +++ ++ + ++ Oui Non Oui

k.
LY

* des tests doivent étre réalisés dans des conditions réelles d'application

Inox

17,8 07-15 S=28-¢ 233 96 050 503
M5 193 90 15-8,0 [a s=45e 40 10 233 96 050 504
18,3 07-15 S=24-¢ 233 96 060 508
m 7 Mo 19 110 15-3,0 91 sog7e 18718 233 96 060 509
v 21,3 08-15 S=32-e 233 96 080 503
Z M8 g 140 1,5-30 111 S=4,7-¢ 106+ 15 233 96 080 504 ‘08¢
7]




RIVKLE?® - Produits spéciaux

RIVKLE?® - Epaulé

L'épaisseur du chambrage est augmentée sur la hauteur de I'épaisseur du support, évitant les déformations
radiales et garantissant un bourrelet qui s'effectue a I'extérieur du support et vient se plaquer dans un second temps.

=L
~

i

Matériau

€ (min - max)

(mm)*
M6 26-54 233 91 060 936
Acier ZnNi8A/Fe
M6 3,6 - 3,9 233 97 060 727

* I'épaisseur min. est I'épaisseur unique d'usage si le bourrelet se réalise coté polymere

RIVKLE® - Moleté crans sous téte

2 fonctions anti-rotation. L'efficacité du moletage est liée a I'épaisseur a sertir. Les crans sous téte donnent les
meilleurs résultats mais sont a éviter sur les matériaux fragiles, sensibles aux fissures.

Matériau I

M6 2,4-45 233 97 060 707
Acier ZnNi8A/Fe

‘ M8 4,0-6,5 233 97 080 705




BOLLHOFF

RIVNUT® Aero - RIVNUT® Aero 2A

Développer pour apporter un taraudage tres résistant et auto-freinant particulierement
dans le carbone. Le RIVNUT® aéro conserve sa fonction anti-devissage dans le temps
(méme apres de nombreuses utilisations) et se pose en aveugle (plus besoin de
trappes de visite).

BUOLLHOFF

Une brochure dédiée a été créée pour ces produits, merci de contacter Bollhoff.

RIVKLE?® - Autres concepts

RIVKLE® Téte elliptique
Fonction anti-rotation qui préserve le support.
Voir références page 39

RIVKLE?® Téte étoilée
Affleurement et anti-rotation - Parfait pour
le bois.




RIVKLE?® - Appareils de pose

M3 | 4 | M5 | M6 | M8 | mi0] m12] 4]

RIVKLE® BRK 01 Il E = = 51

RIVKLE® M2007 O E .. 51
Apparclsidelpose RIVKLE®BRK 10 | = - ... 52
manuels

RIVKLE® ES 51

Il Il E B = =E N 54
RIVKLE® P1007 I E = . 54
RIVKLE® P2007 H B B = m 55

H E EEE N 55

Appareils de pose
oléopneumatiques

RIVKLE® P2007 PN H .. m 56
Kk *k

RIVKLE® P3007 PN - . 56

RIVKLE® EPX009 Al E B EEEEE 5

RIVKLE® EPK C H I E E N 61
Unités de pose
pour intégration -

RIVKLE®HSA 2.0 &, Il B = = = 61
Appareils de pose S5
automatiques :
RIVKLE®ESA 2.0 | - Il I . 61
* RIVKLE® PN
**RIVKLE® & RIVKLE® PN
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RIVKLE® - QOutils de pose manuels

RIVKLE® BRK 01 - Pince a main

(M3 | M4 { M5 | M6 | M8 [m10[m12]M14]
Acier H H = =
Inox H = W
Aluminium H = = =
Outillage inclu (M3 - M6) & 600 g Mﬂ] 235 119 00000

Kit RIVKLE® BRKO1

235 119 00501 x50 x50 x50 x50
235 119 00502 x1 x50 x50 x50

RIVKLE® M2007 - Pince a main

o RIVKLE®
(M3 | M4 | M5 | M6 | M8 [M10]M12[M14]
Acier H H = = =
Inox H B = = =
Aluminium H EH = = =
Outillage inclu (M5 - M12) & 1200 g ”!ﬂ] 235 302 01000

Kit RIVKLE® M2007

235 302 01001 x50 x25 x25
235 302 01002 x1 x50 x25 x25




RIVKLE® - Outils de pose manuels

RIVKLE® BRK 10 - Pince a levier

M3 | M4 { M5 | m6 | M8 [m10[m12]M14]
Acier H = = =
Inox H = =
Aluminium H H = =
Outillage inclu (M5 - M10) & 1900 g “!ﬂ] 235 120 00 000

RIVKLE?®ES 51 - Outil manuel hydraulique

(M3 | M4 | M5 | M6 | M8 [M10]M12[M14]
Acier H B =H = =
Inox H B = = =
Aluminium H B =H = m
Outillage non inclu & 2700 ¢ Mﬂ] 235 118 00 000

RIVKLE® OPTEX - Appareil pour poinconnage hexagonal et pose d'écrous

=2 5 T [
- | M5 | M6 | M3 |

Acier H = =
0,5-2,5mm
Aluminium H = =

Outillage inclu (M5 - M8) & 2100 g Mﬂ] 235 110 00 000
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Outillage

RIVKLE® BRK 01

i [ [ v [ |

Tige de traction + Enclume 235 119 XX 001 03 04 05 06

= w5 | w6 | we ] w0 |

Tige de traction + Enclume 235 120 XX 001 05 06 08 10

RIVKLE® BRK 10

N o RIVKLE®
RIVKLE® M2007 [ w5 | ws | ms | mio | w2 |
W Tige de traction _ 235 302 XX 020 05 06 08 10 12
| 4 4

A i\ i\

1t 1t

A i\ i\

2 RIVKLE®
LU
o T w6 [

235 110 XX 020 05 06 08

RIVKLE?® ES 51

<

RIVKLE® OPTEX

D
I
I
I
-

235 110 67 006 v/ v v/

235 110 XX 030 05 06 08

235 110 XX 021 05 06 08

235 110 XX 031 05 06 08

| 1 1 )




RIVKLE® - Appareils de pose oléopneumatiques

Appareil de pose a la course

RIVKLE® P2005
o RIVKLE®

Acier Il B B E B =H =

Inox H E B B = =

Aluminium H B B E =B = =
Fmax =21 000 N* & 2600 g Mﬂ] 236 155 01 000
*Jusqu'a 26 000 N avec Qutillage non inclu
6,5 bar d'air en entrée) (voir page 58)

Appareil de pose a la pression

RIVKLE® P1007 - Outil Iéger pour vitesse et accessibilité

[ M3 | M4 [ M5 | M6 | M8 [M10{M12[M14]
Acier H = = =
Inox H B = =
Aluminium H E =H = =
F=3500N=>13000N & 1800 g Mﬂ] 236 157 01 000
Outillage non inclu
(voir page 58)

Code générique pour un appareil équipé d'une cartouche a effort unique : 282 520 00 005
Il est aussi possible d'obtenir des cartouches monodimensionnelles seules.
Merci de contacter Ballhoff.

BUOLLHOFF

Une brochure dédiée a été créée pour ces produits, merci de contacter Bollhoff.
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Appareil de pose a l'effort

RIVKLE® P2007 - Polyvalence pour un large choix d'applications

[ M3 | M4 | M5 | M6 | M8 [M10[M12]M14]
Acier H =H =H = =
Inox H H =H = =
Aluminium H = = = =
F=3500N =>21000N & 22009 IL.ﬂJ 236 156 01 000
Outillage non inclu

(voir page 58)

Code générique pour un appareil équipé d'une cartouche a effort unique : 282 520 00 005
Il est aussi possible d'obtenir des cartouches monodimensionnelles seules.
Merci de contacter Bollhoff.

RIVKLE® B2007 - Appareil sur batterie

[ M3 | M4 { M5 | M6 | M8 [m10[m12]M14]
Acier H B H B = =
Inox H E = =B = =
Aluminium H B H = =
F=3000N =>22000N ﬁ24909

Mﬂ] Mallette avec 1 batterie = 236 166 01000
Mallette avec 2 batteries 236 167 01000

Outillage non inclu (voir page 58)

Poids comparable a un P2007 avec son flexible d'alimentation

Outil  + Outillage + Batterie Poids total

RIVKLE® B2007

212 + 007 + 0,30 2,49 kg
Outil + Outillage + Pneumatique |Sz{e]{s SR (eI |l
RIVKLE® P2007 \
s 220 + 007 + 0,33 2,60 kg
E E Pneumatique
[ ] You@TD) RivkLEB2007 | Q|
E. WEB | www.rivkle-b2007.com |

BUOLLHOFF

Une brochure dédiée a été créée pour ces produits, merci de contacter Bollhoff.




RIVKLE® - Appareils de pose oléopneumatiques

Appareil de pose a l'effort

RIVKLE® P3007 - Puissance et fiabilité

s [ w5 | w6 | e [wio]wizwia[ie

Acier

Inox H = W

Aluminium H EH =HE = =
F =24 000 N => 40 000 N & 3400 g “!ﬂ] 236 159 01000
Adapté pour pose RIVKLE® HRT dés M6 Outillage non inclu

(voir page 58)

Code générique pour un appareil équipé d'une cartouche a effort unique : 282 520 00 005
Il est aussi possible d'obtenir des cartouches monodimensionnelles seules.
Merci de contacter Bollhoff.

RIVKLE® P2007 PN

o RIVKLE® PN

Acier
Fmax = 14 500 N & 2400 g Mﬂ] 236 158 01000
Outillage non inclu
(voir page 58)

RIVKLE® P3007 PN

w3 [ wa [ w5 | wo | we [wio iz iz
H

Acier

Fmax =25 000 N & 31009 “!ﬂ] 236 160 01000

Outillage non inclu
(voir page 58)
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RIVKLE® EPX009 Controle process

E N o e i o

RIVKLE® EP1009 282 522 15 000 20509 H H = =

RIVKLE® EP2009 282 522 16 000 24509 H = = = =

RIVKLE® EP3009 282 522 17 000 3320¢g H H = =
RIVKLE® EP2009 PN 282 522 18 000 24509 H = = =

RIVKLE® EP3009 PN 282 522 19 000 33209 H =

Outillage non inclu (voir page 58)

I Association d'un outil oléopneumatique de pose a I'effort avec un dispositif de contréle de la course de sertissage
W La garantie d'une pose toujours conforme

Options

Acquittement Acquittement Acquittement Verrine de répétition Cable
par clef par bouton par RFID + cable multi-énergie

5 m (standard livré)
10m
15m

Le code générique d'un EPX009 configuré avec options est : 282 520 00001.
Contactez-nous pour plus d'informations.

Une brochure dédiée a été créée pour ces produits, merci de contacter Bollhoff

RIVKLE® FC340 - INDICATEUR D'EFFORT

F=0N=>40000N (+/-3%)

I\
—_=_P Disponible avec et sans certification
' 282 522 14 000
' + - 28252214800
=z 282 522 14900

You[[) RIVKLEFC340 | Q|

KIT OUTILLAGES

o RIVKLE®

282 522 14 1XX

282522 14 XXX -
| N ’F ’F ’F T ’F ’F ’F ’F

Outillage pour RIVKLE® UNC et RIVKLE® UNF disponible sur demande. Selectionnez le kit selon le diameétre que vous utilisez.

Rondelle + Ecrou




RIVKLE® - Appareils de pose oléopneumatiques

Outillage
0
mmmmmmmmm

236 113 XX 020 03 04 05 06 08 10 *(1) =
Tige de traction

376 113 XX 020 - 04 05 06 08 ) = = =

236 113 XX 030 03 04 05 06 08 10 *2) - —
Enclume

376 113 XX 030 - 04 05 06 08 *4) = = =
RIVKLE® P3007
Tige de traction 236 159 XX 020 - - - - 08 10 12 14 16
Enclume 236 159 XX 030 - - - - 08 10 12 14 16

I 4 4 N N N 4 4 N A
3 > 18 kN 18 - 22 kN

RIVKLE® B2007 w3 oma fows [ owe [ me | we | w0 |

236 113 XX 020 03 04 05 06 08 23691308110 236913 10019
Tige de traction

376 113 XX 020 - 04 05 06 08 =

236 113 XX 030 03 04 05 06 08 08 10
Enclume

376 113 XX 030 - 04 05 06 08 =
Nez pour goujons et efforts >18 kN (M8 & M10) 236 166 00 303 q- y P
Fourchette pour goujons et efforts >18 kN (M8 & M10) 236 166 00 304

N
R I I R D R R ) B

Tige de traction == 236 113 XX XXX 65620 67620 68620 69620 74620 69720 74720 78720 77720
Enclume n_ 236 113 XX XXX 03030 67030 68030 69030 74030 69030 74030 *6) 77030
|

0\ 0\ 1 1 A 0\ 0\ 1 )
2 RIVKLE®

04094 05094 06127 08101 *(5)

RIVKLE® P2007 PN
Tige de traction == 236 913 XX XXX

RIVKLE® P3007 PN

Tige de traction == 236 913 XX XXX - 08101 6 - - -
Enclume =_ 286013XXXXX - - - — (08087 10010
|

A A 4 4 1 A A 4 4
*(1) =236 153 12 020 *(2) =236 153 12 030 *(8) =376 913 10 020 *(4) =376 913 10 030 *(5) =236 913 10 006 *(6) = 236 923 78 030

04086 05095 06128 08087 10010

o RIVKLE®

RIVKLE® BOITE OUTILLAGES O e T s [ [ s [ [ [ [ |

236 113 00 001

236 113 00 002 v v v v v = = - -
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Accessoires

Jonc 236 803 00 008
Goupille 236 803 00 009
RIVKLE® P2005 236 155 00 305 236 155 01 001
RIVKLE® P1007 236 157 00 301 236 157 01 001 n2-3 Kg ‘&2,2 -4Kg ‘&2,2 -4Kg
RIVKLE® P2007 236 156 01 001 282 590 10 820 282 590 10 665 282 590 10 664
RIVKLE® P2007 PN 236 156 00 301
RIVKLE® P3007 PN 4 -6Kg _ _
RIVKLE® P3007 236 159 00 301 236 159 01 001 28259010 152
Batterie Chargeur multi Adaptateur secteur | Support outil Adaptateur vis
forte capacité 4 positions du commerce
14,4V 4,0AH -
Li-lon
RIVKLE® B2007 282 590 30 351 282 590 30 354 282 590 30 356 236 166 00 308 Voir page 60

Accessoire de remplissage et de purge

RIVKLE®
P1007 / P2007 / P2005 236 114 00 970

RIVKLE® B2007 236 166 00 309




RIVKLE® - Appareils de pose oléopneumatiques

. RIVKLE® P200
-Eﬂ RIVKLE® P2005 RIVKLE® P1007 | RIVKLE® P2007P
RIVKLE® P3007P

Accessoires

=

+50 mm 282 590 10 984

+100 mm 282 590 10 985

+ 150 mm 282 590 10 986

+50 mm 282590 10 789 282590 10 791

+100 mm 282590 10 790 282590 10 792
 ———— A —— —

B 1 #tomn Jesome) ] +100mm | _+100mm

LV isomm ] L a0 ]

, B2007 L
g =nezdorigine | 145+ 138 + 6 1+2+3+4
RIVKLE® P2005 | RIVKLE® P1007 | RIVKLE® P2007 | PX007 + P2005 | RIVKLE® B2007

M3 236 803 03 000
M4 236 803 04 000
M5 236 153 00 043 236 157 00 309 236 803 00 005 236803 00216 236 166 00 300 236 803 05 000
M6 236 803 06 000
M8 236 803 08 000

Y

/ -
IS04762 DIN912
M3 M3 x 60 23611303030 23680303040 236 803 03 010
236 803 03 020
M4 x 60
M4 236 0ar S0 oo 23611304030 23680304 040 236 803 04 010
M5 x 65
M5 236 905 5 000 23611305080 23680305040 236 803 05 010
M6 x 65
M6 236 905 S 100 23611306030 23680306040 236 803 06 010
M8 M8 x 70 236 113 08 030 - 236 803 08 010

236 803 08 020
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RIVKLE?® - Equipements spéciaux

EPK C / EPK HP
Equipement hydro-pneumatique avec controle process

HSA 2.0
Unités de pose a chargement automatique

ESA 2.0

Téte de pose électrique

e e e s s
S h WRE

BULLHOFF

Une brochure dédiée a été créée pour ces produits, merci de contacter Bollhoff.




RIVKLE® - Index numérique

232 40 060030
232 40 080030

232 49 080502

232 90 050501

232 91 060502
232 91 080504
232 91 100503
232 91 1005601
232 91 124501

233 00 030020
233 00 030035
233 00 040025
233 00 040046
233 00 050030
233 00 050056
233 00 060030
233 00 060056
233 00 080030
233 00 080056
233 00 100035
233 00 100060

233 01 030010
233 01 030015
233 01 030030
233 01 030045
233 01 030060
233 01 040010
233 01 040020
233 01 040040
233 01 040060
233 01 050030
233 01 050065
233 01 050080
233 01 060030
233 01 060055
233 01 060080
233 01 080030
233 01 080055
233 01 080080
233 01 080105
233 01 100035
233 01 100060
233 01 100085
23301 100110
233 01 120040
233 01 120070
233 01 120100
233 01 140600

233 04 040020
233 04 050030
233 04 060030
233 04 080030

233 06 030015
233 06 030025
233 06 030032
233 06 040042
233 06 040230
233 06 050045
233 06 050233
233 06 060045
233 06 060060
233 06 060233
233 06 080060
233 06 080233
233 06 080255
233 06 100015
233 06 100030
233 06 100045
233 06 100060

37
37

37

37

233 06 120015
233 06 120030
233 06 120045
233 06 120060

233 07 030100
233 07 030175
233 07 030250
233 07 030325
233 07 040230
233 07 040325
233 07 050040
233 07 050230
233 07 060230
233 07 060255
233 07 080230
233 07 080255
233 07 100235
233 07 100450
233 07 100600

233 08 040020
233 08 040035
233 08 050030
233 08 050400
233 08 060300
233 08 060450
233 08 080300
233 08 080450
233 08 100300
233 08 100450
233 08 100600

233 09 050501
233 09 060501
233 09 080501

233 10 030035
233 10 030050
233 10 040036
233 10 040050
233 10 050040
233 10 050065
233 10 060046
233 10 060065
233 10 080046
233 10 080065
233 10 100046
233 10 100065

233 11 030015
233 11 030030
233 11 030045
233 11 030060
233 11 040020
233 11 040030
233 11 040050
233 11 040070
233 11 050040
233 11 050065
233 11 050090
233 11 060040
233 11 060065
233 11 060090
233 11 080040
233 11 080065
233 11 080090
233 11 100040
233 11 100065
233 11 100090
233 11 120045
233 11 120075
23311 120105

233 16 030020
233 16 030030

233 16 040020
233 16 040030
233 16 040040
233 16 050020
233 16 050030
233 16 050040
233 16 060400
233 16 060050
233 16 060060
233 16 080030
233 16 080040
233 16 080050
233 16 080060
233 16 100030
233 16 100045
233 16 100060
233 16 120030
233 16 120045
233 16 120060

23317 030175
233 17 030250
233 17 030325
233 17 040175
233 17 040250
233 17 040325
233 17 050200
233 17 050300
233 17 050400
233 17 050500
233 17 060300
233 17 060450
233 17 060600
233 17 060750
233 17 080300
233 17 080450
233 17 080600
233 17 080750
233 17 100300
233 17 100450
233 17 100600

233 18 040250
233 18 040325
233 18 050300
233 18 050400
233 18 060300
233 18 060450
233 18 060600
233 18 080300
233 18 080450
233 18 080600
233 18 100300
233 18 100450
233 18 100600

233 20 030020
233 20 030035
233 20 040030
233 20 040045
233 20 050031
233 20 050055
233 20 060031
233 20 060055
233 20 080031
233 20 080055
233 20 100060

233 21 030015
233 21 030030
233 21 030045
233 21 040020
233 21 040040
233 21 040060
233 21 050030
233 21 050055

233 21 050080
233 21 060030
238 21 060055
233 21 060080
233 21 080030
233 21 080055
233 21 080080
23321 080105
23321 100035
233 21 100060
233 21 100085
233 21 120040
23321 120070

233 24 040020
233 24 050030
233 24 060030
233 24 080030

233 26 030015
233 26 030025
233 26 030032
233 26 040015
233 26 040030
238 26 040035
233 26 040042
238 26 050015
233 26 050030
233 26 050040
233 26 060015
233 26 060030
238 26 060045
233 26 060060
233 26 080015
233 26 080030
233 26 080045
233 26 080060
23326 100015
238 26 100030
233 26 100045
233 26 100060
23326 120015
233 26 120030
238 26 120045
233 26 120060

233 27 040175
233 27 040250
238 27 040325
23327 050100
238 27 050200
233 27 050300
233 27 050400
233 27 060030
233 27 060450
238 27 080350
233 27 080500
233 27 100150
233 27 100300
233 27 100600

233 30 030035
233 30 030050
233 30 040035
233 30 040050
233 30 050045
233 30 060045
233 30 060065
233 30 080045
233 30 080065
233 30 100045
233 30 100065

233 31 030015
233 31 030030
233 31 030045

233 31 030060
233 31 040020
238 31 040030
233 31 040050
233 31 040070
233 31 050040
233 31 050065
233 31 050090
233 31 060040
233 31 060065
233 31 060090
233 31 080040
233 31 080065
233 31 080090
233 31 100040
233 31 100065
233 31 100090
233 31 120045
233 31 120075
233 31 120105

233 36 030020
233 36 030030
233 36 040020
233 36 040030
233 36 040040
238 36 050020
233 36 050030
233 36 050040
233 36 060030
233 36 060040
233 36 060050
233 36 060060
233 36 080030
233 36 080040
233 36 080050
233 36 080060
233 36 100030
233 36 100045
233 36 100060
233 36 120030
233 36 120045
233 36 120060

233 37 040175
233 37 040250
233 37 040325
233 37 050200
233 37 050300
233 37 050400
238 37 050500
233 37 060300
233 37 060450
233 37 060600
233 37 060750
233 37 080300
233 37 080450
233 37 080600
233 37 080750
233 37 100300
233 37 100450
233 37 100600

233 41 040020
233 41 050030
238 41 050045
233 41 060030
238 41 060055
233 41 080030
233 41 080055
233 41 100035
233 41 100060
238 41 120030
233 41 040230
238 41 050230
238 41 060230

233 41 080230

233 44 040020
233 44 050030
233 44 060030
233 44 080030

233 48 030023
233 48 030030
233 48 040020
233 48 040040
233 48 050030
233 48 050040
233 48 060001
233 48 060045
233 48 080001
233 48 080002
233 48 100035
233 48 100055
233 48 120045

233 49 050531
233 49 060509
233 49 080546

233 51 040020
233 51 050030
233 51 060030
233 51 080030
233 51 080055
233 51 100035

233 58 030023
233 58 030030
233 58 040020
233 58 040040
233 58 050001
233 58 050040
233 58 060030
233 58 060045
233 58 080001
233 58 080055
233 58 100035
233 58 100055
233 58 120045

233 91 050795
233 91 050796
233 91 060968
233 91 060971
233 91 060969
233 91 060970
233 91 060995
233 91 080848
233 91 080849
233 91 060936

233 94 060598

233 96 050503
233 96 050504
233 96 060508
233 96 060509
233 96 080503
233 96 080504

233 97 060707
233 97 060727
233 97 080705

235 10 806020
235 10 806030
235 10 808020
235 10 808030
23510810020
23510810030



23510812020
23510812030
23510 814020
23510814030

235 11 000000
235 11 005020
235 11 005021
235 11 005030
235 11 005031
235 11 006020
235 11 006021
235 11 006030
235 11 006031
235 11 008020
235 11 008021
235 11 008030
235 11 008031
235 11 067006
235 11 800000
235 11 900000
235 11 900501
235 11 900502
235 11 903001
235 11 904001
235 11 905001
235 11 906001

235 12 000000
235 12 005001
235 12 006001
235 12 008001
23512 010001

235 30 201000
235 30 201001
235 30 201002
235 30 205020
235 30 205030
235 30 206020
235 30 206030
235 30 208020
235 30 208030
235 30 210020
235 30 210030
235 30 212020
235 30 212030

236 11 300001
236 11 300002
236 11 303020
236 11 303030
236 11 304020
236 11 304030
236 11 305020
236 11 305030
236 11 306020
236 11 306030
236 11 308020
236 11 308030
236 11 310020
236 11 310030
236 11 365620
236 11 367030
236 11 367620
236 11 368030
236 11 368620
236 11 369030
236 11 369620
236 11 369720
236 11 374030
236 11 374620
236 11 374720
236 11 377030
236 11 377720
236 11 378720

236 11 400970

236 15 300043
236 15 312020
236 15 312030
236 15 500305
236 15 501000
236 15 501001
236 15 600301
236 15 601000
236 15 601001
236 15 700301
236 15 700309
236 15 701000
236 15 701001
236 15 801000
236 15 900301
236 15 901000
236 15 901001
236 15 908020
236 15 908030
236 15 910020
236 15 910030
236 15 912020
236 15 912030
236 15 914020
236 15 914030
236 15 916020
236 15 916030

236 16 001000
236 16 600300
236 16 600303
236 16 600304
236 16 600308
236 16 600309
236 16 601000
236 16 701000

236 80 300005
236 80 300008
236 80 300009
236 80 300216
236 80 303000
236 80 303010
236 80 303020
236 80 303030
236 80 303040
236 80 304000
236 80 304010
236 80 304020
236 80 304030
236 80 304040
236 80 305000
236 80 305010
236 80 305020
236 80 305030
236 80 305040
236 80 306000
236 80 306010
236 80 306020
236 80 306030
236 80 306040
236 80 308000
236 80 308010
236 80 308020
236 80 308030

236 91 304086
236 91 304094
236 91 305094
236 91 305095
236 91 306127
236 91 306128
236 91 308087
236 91 308101

236 91 308110
236 91 310006
236 91 310010
236 91 310019

236 92 378030

243 00 050300
243 00 060300
243 00 080300

243 10 040300
243 10 050300
243 10 060300

282 52 000005
282 52 214000
282 52 214103
282 52 214104
282 52 214105
282 52 214106
282 52 214108
282 52 214110
282 52 214112
282 52 214114
28252 214116
282 52 214204
282 52 214205
282 52 214206
282 52 214208
282 52 214210
282 52 214505
282 52 214506
282 52 214508
282 52 214800
282 52 214900
282 52 215000
282 52 216000
282 52 217000
282 52 218000
282 52 219000

28259 010152
282 59 010664
282 59 010665
282 59 010789
282 59 010790
282 59 010791
282 59 010792
282 59 010820
282 59 010984
282 59 010985
282 59 010986
282 59 030351
282 59 030354
282 59 030356

343 01 030150
343 01 040150
343 01 050150
343 01 060200
343 01 080450

343 08 030150
343 08 040200
343 08 050300
343 08 060300
343 08 080300

343 21 040020
343 21 050030
343 21 060030
343 21 080033

343 41 030025
343 41 040030

58
58
58
58

343 41 040055
343 41 050030
343 41 050055
343 41 060030
343 41 060060
343 41 080030
343 41 080060
343 41 100035
343 41 100060
343 41 120040
343 41 120080
343 41 040230
343 41 050230
343 41 060230
343 41 080230

343 44 040020
343 44 050030
343 44 060030
343 44 080030

343 48 040020
343 48 040030
343 48 050020
343 48 060025
343 48 080030
343 48 100035

343 49 040506
343 49 040507
343 49 050538
343 49 100501

343 51 040020
343 51 050030
343 51 060030
343 51 080030
343 51 080060
343 51 100060

343 58 040025
343 58 050020
343 58 060030
343 58 060055

343 59 040505
343 59 050505

343 64 050030
343 64 060030
343 64 080030

343 66 030015
343 66 030025
343 66 030032
343 66 040042
343 66 040230
343 66 050045
343 66 050233
343 66 060055
343 66 060060
343 66 060233
343 66 080060
343 66 080233
343 66 080255
343 66 100015
343 66 100030
343 66 100045
343 66 100060
343 66 120015
343 66 120030
343 66 120045
343 66 120060

343 67 030020
343 67 030030

343 67 040040
343 67 040230
343 67 050040
343 67 050230
343 67 060045
343 67 060060
343 67 060230
343 67 080045
343 67 080060
343 67 080230
343 67 100045
343 67 100060
343 67 100235
343 67 120045
343 67 120060

343 74 040020
343 74 050030
343 74 060030
343 74 080030

343 76 030015
343 76 030025
343 76 030032
343 76 040030
343 76 040035
343 76 040042
343 76 050020
343 76 050030
343 76 050045
343 76 060015
343 76 060030
343 76 060045
343 76 060060
343 76 080015
343 76 080030
343 76 080045
343 76 080060
343 76 100015
343 76 100030
343 76 100045
343 76 100060
343 76 120015
343 76 120030
343 76 120045
343 76 120060

343 77 030015
343 77 030030
343 77 040030
343 77 040040
343 77 050025
343 77 050040
343 77 060031
343 77 060045
343 77 060060
343 77 080030
343 77 080045
343 77 080060
343 77 100030
343 77 100045
343 77 100060
343 77 120030
343 77 120045
343 77 120060

343 98 040629
343 98 040630
343 98 050629
343 98 050683
343 98 060624
343 98 060628
343 98 060630
343 98 060637
343 98 060638
343 98 080625

BOLLHOFF

343 98 080631

37227 050110
37227 050115
372 27 050120
372 27 050125
372 27 060115
372 27 060120
372 27 060125
372 27 080115
372 27 080120
372 27 080125

372 29 060504
372 29 080506

372 59 050501

372 91 060502
372 91 060506
372 91 060509
372 91 060517
372 91 060522
372 91 080502
372 91 080504
372 91 080507
372 91 080510

372 98 050502
372 98 050503
372 98 050504
372 98 060506
372 98 060507
372 98 060508

376 11 304020
376 11 304030
376 11 305020
376 11 305030
376 11 306020
376 11 306030
376 11 308020
376 11 308030

376 91 310020
376 91 310030

668 30 411038
668 30 488038
668 30 511044
668 30 511081
668 30 588044
668 30 588081
668 30 611071
668 30 611127
668 30 688071
668 30 688127
668 30 811071
668 30 888071

668 31 011071
668 31 088071

668 70 511030
668 70 611050
668 70 811050



Et partout dans le monde un réseau d’agents et de partenaires.
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